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TITANIC



> Una cartolina della White
Star Line raffigurante il
Titanic.

LA REGINA a——
DEGLI OCEANI

Quando I'RMS Titanic lascio il porto di Southampton, in Inghilterra,
il 10 aprile 1912, per il suo viaggio inaugurale con destinazione
New York, non era solo la piu grande nave dell’epoca, ma anche

la pivU lussuosa. Era il secondo dei tre transatlantici Olympic
commissionati dalla societa White Star Line nel tentativo di
mantenere il dominio della compagnia sulle rotte passeggeri
oceaniche altamente competitive. Costruito presso i cantieri navali
di Belfast, Harland and Wolff, senza badare a spese, il Titanic
offriva un livello di comfort e lusso senza precedenti.



e e L

| I
i'f N ﬁ i
0 ”.___,__,__-.-_-_,,_F-—-—
| ._._.—--’ - Pl :
= =t 10 Bl T i == i1 ;
i l.lll'llll"l"ll"ll"

L -
. . AT RRRA RN PARMNANERRP
' . JIIrllIlrlllIilflilI’l IIII'IHI:I

T fy ok ST TITrTIIESE TTTTTTr i1}
IIIIII!'lli""

SRR ERRNNE

g1

EENENR

RN IR AN NN

[ ANy B SR R

2 L'RMS Titanic in partenza da

Southampton il 10 aprile 1912.
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< 1912: una pubblicitd del lussuoso
transatlantico Titanic che annuncia 'ora
della partenza del viaggio inaugurale della
nave. Contiene anche i prezzi dei biglietti e le
descrizioni delle cabine.

A La prua del Titanic in costruzione
presso i cantieri navali Harland
and Wolff a Belfast, Irlanda.

> Due transatlantici White Star Line, RMS
Titanic e RMS Olympic, visti insieme per
l'ultima volta, il 3 febbraio 1912.



IL TRANSATLANTICO
OLYMPIC ATRE ELICHE

Il Titanic era alimentato da tre potenti
motori, ognuno dei quali azionava la propria
elica. | due motori a vapore esterni erano
lunghi 19 metri, pesavano 720 tonnellate ed
erogavano una potenza combinata di 30.000
CV. La turbina centrale a bassa pressione
aggiungeva altri 16.000 CV. Per alimentare i
motori a vapore erano necessari 29 caldaie,
484 5 tonnellate di acqua e 600 tonnellate
di carbone al giorno. | tre motori erano
collegati direttamente alle eliche tramite
lunghi alberi. Le due enormi eliche esterne
avevano un diametro di 7,2 metri, mentre
quella centrale, piU piccola, aveva un
diametro di 5,2 metri. Tutta questa potenza
conferiva al Titanic una velocita massima di
23 nodi (42,5 km/h).

. Sy
B

2 Le enormi eliche dell'RMS Titanic con I'imbarcazione a secco nel bacino di carenaggio.
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¥ Per realizzare la parte anteriore della

mattoncini tripli curvi 2x10x2.

SEZIONE 1:

PRUA E COPERTA
A POZZO

In questa sezione, costruirai la prua della nave
insieme alle ancore, il nome del transatlantico, la
coperta a pozzo, i portelli di carico e le gru di carico,
la gru dell'ancora con la terza ancora e |'albero di
prua. All'interno della nave, e possibile costruire
anche le strutture di supporto dello scafo prodiero
inclinato. Nelle sezioni successive, queste strutture
saranno combinate con i supporti per bloccare
insieme e rifinire lo scafo prodiero del modello.

\ chiglia del modello, abbiamo utilizzato
o
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¥ Un meccanismo celato all'interno del grande
scalone consente all'intera nave di essere
collegata e bloccata saldamente insieme.

SEZIONE 2:

PONTE E
FUMAIOLO

In questa seconda sezione, lo scafo raggiunge la
sua larghezza massima, 18 moduli o 144 mm. La
costruzione della sezione trasversale della nave,
tra cui la piscina, il grande scalone e uno dei locali
caldaie del Titanic, viene avviata qui, all'interno
dello scafo. Sara inoltre possibile costruire il
famoso cassero centrale e il primo dei quattro
fumaioli.
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175 fuochisti lavoravano costantemente per
spalare carbone nelle caldaie dei motori.
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Customer Service

LEGO.com/service or dial

| RN En @
00800 5346 5555: [l HH E= =
1-800-422-5346 : | B2 |




FEEDBACK

AN

FEEDBACK
AND
Your feedback will help shape

the future development of this
product series.

Please visit:

FEEDBACK
UND
Dein Feedback tragt zur

Weiterentwicklung dieser
Produktreihe bei.

Geh auf:

COMMENTEZ
ET
Vos commentaires nous

aideront a concevoir les futurs
produits de cette gamme.

Rendez-vous sur :

WITW

COMENTA
Y

Tu opinién nos ayudara a dar
forma al desarrollo de esta
serie de productos en el futuro.

Visita:

5%

BRI AT RNES
R A BT,

HE:

By completing, you will
automatically enter a drawing
to win a LEGO® set.

Terms & Conditions apply.

Durch Ausfillen nimmst du
automatisch an der Verlosung
eines LEGO?® Preises teil.

Es gelten die Teilnahmebedingungen.

En envoyant vos commentaires, vous
serez automatiquement inscrit(e) a
un tirage au sort qui vous permettra
de remporter un prix LEGO®.

Offre soumise & conditions.

Al contestar, participaras
automéaticamente en el sorteo
y podrés ganar un set LEGO®.

Sujeto a Términos y Condiciones.

STEREMNMRIREE, BT
BEI#ENHRIRT, REUR
SRR,

B (FRMEHE) .
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